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1.0.0. Bu sartname kapsaminda hizli tren hatti ile konvansiyonel hatlarimizdan ihtiyag duyulan
hat kesimlerinde Ustyapi iyilestirmeleri yaptirilacaktir.

1.0.1. Asagidaki listede belittlen A1 ve A2 grubu makine setleri ile de Hizh Tren ve
konvansiyonel hatlarin makineli iyilestirme ¢alismalari yaptirilacaktir.

1.0.2. A1 ve A2 grubu makine setlerinden herhangi biri veya tamami gerek konvansiyonel
hatlarda gerekse hizl tren hatlarinda calistirilabilecektir.

1.0.3. Yol ustyapi iyilestirmeleri galigmalari igin talep edilen makineler sunlardrr.
A1 Grubu Makineler

A1.1. Buraj Makinesi..........c...coeeeeeennnenn. 1 adet
A1.2. Balast Regiilatorii.......................... 1 adet
A1.3. Stabilizator.............c.ooveeereeeeene 1 adet
A1.4. Makas Buraj Makinesi................. 1 adet
A2 Grubu Makineler

A2.1. Buraj Makinesi.............ccoevvriveenn... 1 adet
A2.2. Balast Regiilatérii.......................... 1 adet
A2.3. Stabilizator..............cocovevreeeeee. 1 adet
A2.4. Ray Taglama Makinesi.................. 1 adet

1.0.4. Sartnamenin 1.0.3 maddesinde belirtilen makineler ve bu sozlesme kapsaminda
yapilacak igler i¢in kullanilacak diger demiryolu araglarinin t{imii igin “makine, makineler
veya makine seti” ibaresi kullaniimigtir.

1.0.5. Sartnamenin 1.0.3 maddesinde belirtilen makinelerin sayisi TCDD’nin ihtiyac duymasi ve
Yuklenici Firmayla anlagiimasi halinde artirilabilecektir.

1.1.0. DEMIRYOLU OZELLIKLERI
Makineler, asagida dzellikleri belirtilen demiryolunda calisacaktir.

- Hat acikhigi : 1435 mm

- Surekartman : Maksimum 15 mm

- Travers tipi : Demir, ahsap, B55, B58 ve B70
- Travers arasi mesafe : min. 550 — max. 650 mm

- Ray tipleri : 46.303, 49.430 ve 60 kg/m

- Baglant tipi : N, Kve HM

- Minimum kurp yarigapi 1200 m

- Minimum sakuli kurp yaricapi 12000 m

- Maksimum dever : 130 mm

- Maksimum egim : %0 30

- Conta tipi . Paralel, zikzak, ¢ift travers Ustlinde
- Maksimum dingil yiikii (min.) : 22,5 ton

- Cift hatl yollarda yol eksenleri arasi mesafe  : min. 4000mm

- Balast : 3-6 cm kiibik
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- Balast en kesiti © 2C-1/64-1, 2C-1/64-2, 2C-1/64-3 ve TA-
33/36-|
- Makas tipleri : Basit, Kruvazman, gapraz, Ingiliz, S,
Oynar gobekli

- Gabari V648h no.lu resimde belirtilmistir.

GENEL MAKINA OZELLIKLERI

Makineler kendinden tahrikli ve gece-giindiz kendi basina calisabilecek 6zellikte
olacaktir.

Tim makineler elektrifikasyonlu hatlarda elektrik kesilmeden normal calisma
yapabilecektir.

Tum makineler birden fazla hatli kesimlerde diger hatlardaki trafigi aksatmadan calisma
yapabilecektir.

Tum makinelerin tamponlar UIC 526-1 ile 527-1'e uygun ve tampon eksenleri arasi
mesafe 1750 mm olacaktir.

Tum makinelerin tampon eksenlerinin ray mantarindan maksimum yuksekligi 1065 mm,
tekerlek aginmasi durumunda minimum yiksekligi 940 mm olacaktir.

Tdm makinelerin cer kancalari ve baglama takimlari UIC 520,825 ve 826 sartlarina
uygun olacaktir.

Tum makineler UIC sartlarina uygun bir fren sistemine sahip olacaktir.
Tim makinelerde %o 30 egimde makineyi sabit tutabilecek bir el freni bulunacaktr.

Tam makineler katara verildiginde lokomotiften frenlenebilecek ve gerektiginde frenleri
bosa alinabilecek, bu durumda makineler fren havasini arka vagonlara gegirebilecektir.

2.0.10. Tum makinelerde UIC sartlarina uygun &én ve arka tarafa yénelik projektér ve sinyal

lambalari bulunacaktir.

2.0.11. Tim makinelerde gece calismasi esnasinda mikemmel goris saglayacak yeterli

aydinlatma sistemi bulunacaktir.

2.0.12. Makinelerin tekerlekleri &niinde tekerlek koruyucu bulunacak ve bu koruyucular, ray

Uzerine gelen balastlari ve balast parcalarinin temizlenmesini saglayarak ray ylzeyinin
zedelenmesi 6nleyecektir.

2.0.13. Makinelerin bu Teknik $artname maddelerinde belirtimeyen diger tiim 6zellikleri, UIC

sartlarina uygun olacaktir.

2.0.14. Her bir makine ve aletin igse baslamasindan énce makine ve aletlerin yillik kalibrasyon

sertifikalarinin asl veya noter onayl suretleri TCDD'ye verilecektir.

2.0.15. Caligmalar sirasinda meydana gelen arizalarin gideriimesinden sonra kalibrasyon

sertifikasi, TCDD'ce istenmesi halinde yuklenici tarafindan yenilenecektir.

2.0.16. Tum makine kullanici ve operatérieri kullanici yetki belgesine sahip olacak ve bu

belgelerin ash veya noter onayll suretleri her bir makine ve aletin. ise. baslamasindan
Once TCDD'ye verilecektir.
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2.1.0. BURAJ MAKINESI (A1.1, A2.1 Grubu makineler)

2.1.1.  Makinenin nivelmanii, dresajli, burajli yol tamirat hizi en az 1200 m/saat olacaktir.
Makinenin galisma sirasindaki hizi, yol sartlarina ve makinenin calisma kapasitesine
uygun sekilde ayarlanabilecektir.

21.2. Hat burajinda galisacak buraj makinesi minimum 32 kazmaya sahip olacaktr.

2.1.3. Makineler, nivelmanli buraj ve dresaj islemlerini beraber ve ayri ayri yapabilecektir.

2.1.4. Buraj derinligi ayarlanabilir olacaktir.

2.1.5. Nivelman ve kaldirma Unitesi orantisal sisteme gére cahisacaktir.

2.1.6. Dresaj iglemi, 6nceden digiim islemi yapilmaksizin yapilabilecektir.

21.7. Dresaj islemi, yol kaldirmadan da yapilabilecek ve sadmesiz olacaktir.

2.1.8. Nivelmanli buraj ve dresaj islemleri sirasinda, kaldirma ve dresaj sistemleri sadece ray
Uzerinden destek alarak galisacaktir. Kaldirma ve dresaj kuvveti her ray Uzerinde en az
ikigser noktada etkili olacaktir.

2.1.9. Makineler, hat parametrelerini élgen ve depolayan bir bilgisayarli 6lcim sistemi ile
donatiimig olmalidir. Bu sistem ile en az madde 3.0.5te belirtilen parametreler
Olcllebilmeli ve secilen parametrelerden en az 8 tanesi kagida basilabilmelidir.

2.1.10. Makinelerin travers baslarini tokmaklayarak sikistirma imkani olmalidir,

2.1.11. Makineler standartlar dahilindeki ekerli traversleri burajlayabilecektir.

2.1.12. Makineler UKR ve cebireli baglantilarda ¢alisabilecektir.

2.1.13. Makineler, ¢ifte travers burajina izin veren bir tertibatla donatilmis olacaktir.

2.2.0. BALAST REGULATORU (A1.2, A2.2 Grubu makineler)

2.2.1. Makineler en az 1200 m/saat (siipirge ile) hizla sirekli ve duzenli bir sekilde balast
regile edecektir. Makinelerin galisma sirasindaki hizi, yol sartlarina ve makinelerin
¢aligma kapasitesine uygun sekilde ayarlanabilecektir

2.2.2. Asagidaki balast hareketleri miimkiin olacaktir.

- Sag raydan veya balast banketinden sol raya
- Sol raydan veya balast banketinden sag raya
- Balast banketinden ortaya

- Hat ortasindan balast banketine

- Bir balast banketinden dider balast banketine

2.2.3. Banket pulluklar agisi, yatay ve dikey olarak ayarlanabilecektir.

2.2.4. Banket pulluklari, calisma sirasinda hattin kenarlarindaki kot kazi§1, kilometre tasi gibi
engellere zarar vermeden calismayi temin etmek igin acisal durumiarn bozulmadan seri
bir sekilde ayarlanabilecektir.

2.2.,5. Banket pulluklaninin biri ile ve ayni anda ikisi ile de calismak mimkiin olacaktir.

2.2.6. Makineler hem diiz hatta hem de makaslarda ve kruvazmarnrzyoldaki fazla balasti
supirecek &zellikte olacaktir. Stiplirme (initesi fazla balaste;diiuz bolgesine
gotiirebilecektir.
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2.3.0. DINAMIK HAT STABILIZATORO (A1.3, A2.3 Grubu makineler)

2.31. Makineler en az 1200 m/saat hizla strekli ve diizenli bir sekilde stabilizasyon
yapabilecektir.

2.3.2. Makine, bojiler arasina yerlestiriimis iki adet hat stabilizatér unitesi ile donatilmig
olacaktir.

2.3.3. Buraj isleminden sonra olusan kontrolstiz hat oturmalarini énlemek icin yatay
vibrasyonlar dikey kuvvet kombinasyonu ile hat, kontrollii ve dizgin bir sekilde
oturtulacaktir. Stabilizatér Gnitesinin uygulayacagi minimum dik yiik ve minimum frekans
sira ile dikey yiik 340 kN, min frekans 0-42 Hz (degisken) olacaktir.

2.3.4. Makine, raylar Gzerine uygulanan kuvveti ayarlayarak hattin oturma degerini kontrol
etmek igin bir nivelman sistemi ile 6lgme ve kontrol sistemleri bulunacaktir.

2.3.5. Makine deverli bdlimlerde kendini otomatik olarak ayarlayacaktir.

2.3.6. Stabilizatér hattin durumunu gésteren bilgisayarli bir kontrol, “Olgim ve depolama
tertibatina sahip olmalidir. Bu sistem ile en az madde 3.0.5'te belirtilen parametreler
Olguilebilmeli ve segilen parametrelerden en az 8 tanesi kagida basilabilmelidir.

2.3.7. Stabilizasyondan sonra stabilizasyon raporu diizenlenecekiir.

2.4.0. MAKAS BURAJ MAKINESI (A1.4 Grubu makine)

2.41. Makinenin nivelmanli, dresajl buraj hizi diiz yolda en az 400 m/saat olacaktir. Makinenin
calisma sirasindaki hizi, yol sartlarina ve makinenin calisma kapasitesine uygun sekilde
ayarlanabilecektir.

2.4.2. Makine, diz hatlarda, makaslarda ve kruvazmanlarda nivelmanh buraj ve dresaj
islemlerini beraber ve ayri ayri yapabilecek, ayrica beton traversli agir makaslarin
kaldirimasi ve buraji ile dresajini da yapabilecektir.

2,4.3. Makine, her seferde 16 (on altt) kazmaiile bir traversin altin burajlayacaktir.

2.4.4. Makine, birbirinden bagimsiz ama es zamanli ¢alisan dort buraj Ginitesine sahip olacak,
bdylece capraz kruvazman, makas gébekleri, yaslanma rayi, kontray gibi ulagiimasi gii¢
olan makas sahalarindaki pargalarin da komple burajini yapabilecektir.

2.4.5. Buraj kazmalari, kiiglk bosluklarin burajinin yapilabilmesi igin agilabilir tipte olacaktir.

2.4.6. Makine, uzun traversli agir makaslarda sapan yoldan ek kaldirma yapabilecek 3 nokta
kaldirma tertibatiyla donatilacaktir. Makinenin galisma yoniine gére bu sistem sag ve sol
tarafta caligabilecektir. Bu sistem ana ve sapan hatti senkronize olarak sadece ray
Gzerinden destek alarak kaldiracaktir.

2.4.7. Disg buraj uniteleri yol ekseninden en az 2700 mm mesafede buraj yapabilecek, uzun
traverslerin bir geciste burajlanabilmesi mimkiin olacaktir.

2.4.8. Makine, gifte travers burajina izin veren bir tertibatla donatiimis olacaktir.

2.4.9. Makine, kaldirmayi kontrol eden otomatik tesviye sistemine sahip olacaktir.

2.4.10. Nivelmanl buraj ve dresaj islemleri sirasinda, kaldirma ve dresaj sistemleri sadece ray
Uzerinden destek alarak galisacaktir. -"/?”3- TC,
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2.4.11. Makine makasta, kruvazmanda, diiz yolda ve, kurpta her tiirlii xa@eoﬁﬁre%m{? ofomatik
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2.412. Makine, hat parametrelerini 6lcen ve depolayan bir bilgisayarli élciim sistemi ile
donatimis olmalidir. Bu sistem ile en az madde 3.0.5'te belirtilen parametreler
olctlebilmeli ve secilen parametrelerden en az 8 tanesi kagida basilabilmelidir.

2.5.0. RAY TASLAMA MAKINESI (A2.4 Grubu makineler)

2.5.1 Makine, verilen demiryolu hatlarinda, raylarin dairesel taglama taslariyla ray mantarinin
koruyucu taglamasini saglayacak ve raylar tizerinde bulunan ondulasyon, ¢apak, kaynak

fazlahklar vb. kusurlari EN 13231-3'de belirtilen toleranslara getirecek kabiliyette

olacaktir. Makina en az 16 tagli olacak ve taslar dairesel dénerek taglama yapacaktir.

2.5.2
2.5.21 Taglama hizi kesintisiz ayarlanabilir olacaktir.

Taslama Unitesi

2,5.2.2 Taglama sirasinda meydana gelen 1si rayda herhangi bir deformasyona sebep
olmayacakttir.

2.5.2.3 Makine taglama sirasinda rayda hicbir hasara yol agmayacaktir.

2.5.2.4 Taslama sirasinda meydana gelen kivilcimlarin bir yangina sebebiyet vermemesi icin
taslama tnitesinde bir koruma sistemi olacaktir.

2.5.2.5 Kirilan veya hasarlanan bir tagin hat disina filamasi veya her hangi bir kaza meydana
getirmemesi icin gerekli 6nlemler alinacaktir.

2.5.3

2.5.3.1 Calisma sirasinda meydana gelen tozun toplanmasi i¢in her taslama Unitesi etkin bir toz
toplama sistemiyle donatilmig olacaktir.

Toz Toplama ve Yangin Tertibati

2.5.3.2 Caligma strasinda gevrede meydana gelebilecek olan yanginlara aninda miidahale
etmek ve séndiirmek i¢in makine Gizerinde yangin séndirme techizati bulunacaktir.

2.5.4 Olcim ve Bilgisayar Sistemleri

2.5.4.1 Raylarin profilini dijital olarak en az 40 noktadan érnekleme sinyali alarak dlgebilen dijital
ray profili 6l¢iim aleti bulunacaktir. Bu élgim aleti ile taslama éncesinde ve taslama
sonrasinda ray profili Olgllebilecek ve hedef ray profili ile &élgim sonucu
kargilagtinlabilecek, él¢im tarihi ve saati otomatik olarak olgiim sistemi Uzerindeki
program tarafindan atanacak olup 6igim yapilan hat kesimi, hat bilgileri vb. gerekli olan
diger bilgiler elle girilebilecektir.

2.5.4.2 Raylarin uzunlamasina profilini bir gegiste her iki ray! da ayni anda élgebilecek taginabilir

ray profil 8lgiim aleti bulunacaktir. Bu él¢lim sistemi {izerinde, her turli hava sartlarina

(yagmurlu, ani sicakh degisimi, tozlu, sicak, soguk vb.) dayanikli bir diziistll bilgisayar

sistemi bulunacaktir. Veriler, gercek zamanl ve her iki yénde de yapilarak ekran {izeride

gorilebilecektir.

Olgiim aletinde bulunan bilgisayar sistemine; 6lgiim tarihi ve saati otomatik olarak
bilgisayar tarafindan atanacak olup 6lgiim yapilan hat kesimi, hat bilgileri vb. gerekli olan
diger bilgiler elle girilebilecektir.

ol

Olgiim sisteminden alinan veriler, EN 13231'de belirtilen limit ﬂe@erierlrfe gore
degerlendirilecek olup bu limit gizgileri, sistem tarafindan otomatlk’m‘”f’arak g kLuZenne
yerlestirilecek ve hatali bolgelerin yiizdesi, otomatik olarak program&aréﬂ
ve grafik (izerine isaretlenecektir. e |
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Bu 6l¢iim sistemi ile bir gegiste her iki rayin uzunlamasina profili élgllebilecek ve
Uzerindeki hafiza kartina kaydedilecek olup makine (zerindeki bilgisayarda veya
herhangi bir ofis bilgisayarinda arsivienebilecektir.

2.5.4.3 Taglama sonrasinda kaldirilan metal kalinligini 8igmek icin kaldirlan metal élgim aleti
bulunacaktir. Kaldirilan metal kalinh@ini hesaplamak her rayda her defasinda en az ii¢
noktadan olmak Uzere toplam alti adet taslama dncesinde ve sonrasinda (6 adet taglama
6ncesi ve 6 adet taglama sonrasi) élglim yapilacak ve bunlarin ortalamasi alinacaktir.
Olgim sonucunda elde edilen veriler, dogrudan olciim aleti tarafindan kagitlara
yazdirilacak ve arsivlenebilecektir. Her élcim (bir bélgedeki kaldinlan metal kalinligini
hesaplamak i¢in) 1 kagit ¢iktisina bastinlacaktir.

2.5.4.4 Taglama sonrasinda ray Uzerindeki purizI0lGgu olgmek igin dijital ptirtiziultik slgtim aleti
bulunacaktir. Olgiim sonucunda elde edilecek datalar 6lglim ekipmani veya basgka bir
PC’ye aktarildiktan sonra kagida yazdirilabilir olacaktir.

2,55 Taslama Isi Toleranslari Ve Kabulii

2.5.5.1 Taslamasi yapilacak ve yapilan hattin élgimi firmaca temin edilecek digim cihaziari
kullanilarak yapilacaktir. Olgiimlere bir TCDD personeli nezaret edecektir.

2.5.5.2 Taglama sonrasi ray Uzerinde surekli veya asin menevislenme (mavimsi renk)
olmamabhdir.

2,5.5.3 Makina ile yapilacak olan ¢calismadan sonra hat tizerinde (makas, duz yol, yol Gzerinde
bulunan ekipmanlar vb.) taglama artiklari, toz vb. kalmayacak ve bunun icin gerekirse
hat Uzeri tazyikli su ile yikanacaktir.

2.5.5.4 Yizey Kosullar
Hattin en az %20 sinde gdzle muayene yapilacak ve ray profilinde gézle gorunir bir hata
kabul edilmeyecektir. Taglama sirasinda ray kesiti dig tarafta 5° den ekartman tarafinda
65° dereceye kadar taglanmis olacak ve kontroller bu kisimda yapilacaktir.

2.5.5.5 Profilin Boyuna Toleransi ve kabuli:
Olgim aleti ile her vardiya sonunda bu 6lciim yapilacak olup asadidaki toleranslar
dikkate alinacaktir.

Dalgah Saha Dalgali Sahanin
i (Piiriizlii) Lokalize ediimesi | loieranslar
10<A<30mm 0,15 m +/- 0,01 mm
Biitiin 30<A=<100mm 0,50 m +/- 0,01 mm
Hizlar 100<A<300mm 1,50 m +/- 0,03 mm
300<A<1000mm 5,00 m +/- 0,10 mm

SW= 30 mm. — 300 mm.
LW= 300 mm. -1 m.
SW igin 6lgek 1 mm/sayfa= 0,01 mm. dalga
LW igin élgek 1 mm/sayfa= 0,1 mm. uzun dalga derinligi

2.5.5.6 Profilin Enine Capraz Toleransi:
Ray profil élglim aleti ile her 500 m. de bir taglama &ncesi ve ta§lamamon'ra§| ayni
noktada, élcim yapilarak kaydedilecektir. Taslama sonrasinda olgulen meveut ﬁcoﬁl ile
hedef profil arasindaki fark (tolerans degerleri) maksimum + 0,3 mm “9:3’?&“{“
olacaktir. ROTRERE T B e
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2.5.5.7 Metal Kaldirmasi:

Olgiim aleti ile bu élgtim yapilacaktir. Rayda de-karbonize olmus st katmani kaldirmak,
ray kaynaklarindaki geometrik hatalari gidermek ve rayda olasi dogrultu hatalanni
diizeltmek Uzere kaldirilacak metal tabakasi kalinh@ 0,2- 0,5 mm. olacaktir.

2.5.5.8 Maksimum Yizey Taslama Genislidi

13 mm. yari¢aplik alanda 5 mm.
80 mm. yarncaplk alanda 7 mm.
300 mm. yarigaplik alanda 10 mm. olacaktir.

2.5.5.9 Maksimum Pirizltlik;

Olctim aleti ile bu 8lgiim yapilacaktir. izin verilecek Maksimum piiriizliilik Ra = 0,010
mm. (10 mikron) olacaktir. Her 500mt.de bir purtizltliik dlgulecek ve kaydedilecektir

2.5.5.10 Her calisma vardiyasi sonrasinda is bitimini muteakip taslamasi yapilan yol, TCDD
Ustyapi elemanlarinca kontrol edilecek ve en az asagida belirtilen hususlari iceren bir
“Galigma Raporu” diizenlenerek yiiklenici temsilcisi ve TCDD’nin géreviendirdidi denetim
gorevlisi tarafindan imzalanacaktir. Olgiim ve kontrol sonuglari, kagida basili olarak
Calisma Raporuna eklenecektir.
s Tarih
o Hat kesimi
e Km.den Km.ye
e Paso (gegcis) sayisi
o Taglama siresi
e Taglamasi tamamlanan kesim uzuniugu
s ise baglama ve son verme saati
o Cesitli hususlar: Ongérilemeyen durumlar, karsilasilan ray kusurlar vs.
¢ Ray uzunlamasina profil kaydi,
* Ray en kesit kayitlari (taglama éncesi ve sonrasi),
¢ Kaldirilan metal kalinhgi,
e Taslamadan sonraki plrizlGlik durumu.

2.5.5.11 Yapilan 6lgim ve kontrol sonucu yol taglamasinin uygun oldugu tespit edilirse yapilan
taglama kabul edilecek, uygun olmadigi tespit edilirse de yapilan taslama kabul
edilmeyecek ve calisma raporunda belirtilecektir. Taglamanin red edilmesi durumunda
meydana gelen zarar yiiklenici tarafindan giderilecektir.

2.5.5.12 Calisma raporlar ve eklerinin tamami, is bitiminde dijital ortamda tutanakla firmaca
TCDD’ye teslim edilecektir.

2.5.5.13 Teknik Sartnamede belirtiimeyen hususlarda EN 13231-3’te belirtilen hususlar gegerli
olacaktir.

3.0.0. TANIMLAR

3.0.1. Hat Kapama Siiresi
A1 ve A2 gurubu igler kapsaminda Gstyapi iyilestirmelerinin yapilabilmesi igin yola giris
izni verilmesi ile baslayip, ¢alisma sonrasinda A1 ve A2 gruplarm myelu bogaltarak
galisma yapilan hattin trafije acgilmasi arasinda gegen stiredir.: ktplerlnln i$
mahalline gidigleri, geri donusleri, calismaya hazirlik ve ¢alisma Soriuiida traflgt,tehllkeye
sokmayacak sekilde gerekli dizenlemelerin apnlqrgk&attan glkllmas n‘gerekh sire
hat kapatma siresi icerisindedir. SO“ paves T ;
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3.0.2. Giinliik Galigma
Tek veya pargall calismalarda madde 4.0.2 de belirtilen maksimum ¢alisma arahgi olan
10 saatlik periyot i¢in bundan sonra ginlik calisma ifadesi kullanilacaktir. Pes pese
gelen iki glinliik galigma arasinda en az 10 saatlik dinfenme siresi bulunacaktir. Calisma
yerine gidise ve dénusler i¢in gecen sireler glinlik galismaya dahildir.
3.0.3. Fiili Galisma Siiresi
Fiili calisma sliresi A1 ve A2 gurubu isler kapsaminda yapilacak Ustyapi iyilestirme igleri
icin calisma yerine vardidi an ile calisma yerinden ayrildig1 an arasinda gegen slredir
Gunlik caligma suresi icerisinde yapilacak pargali galismalarda ginltk fiili ¢calisma
suresi her ¢alismanin fiili caligma strelerinin toplamidir
Fiili galisma siiresine dahil olmayan sireler
= Bekleme yerinden galisma yerine ve galigma yerinden bekleme yerine gidis gelis
sureleri
= TCDD’den kaynakh bekleme siireleri
» Makinenin bekleme yerinden hareketinden énce veya makinen is bitiminde bekleme
yerine gelmesinden sonra 1sinmasi, ayarlarinin yapiimasi, yaglanmasi, yakit ikmali
ve siralanmasi i¢in gecen siire gibi hazirlik ¢calismalari
3.0.4. Giinliik Rapor
Batan galisma yerlerinde ginliik olarak tutulan ve yiiklenici ile TCDD temsilcilerinin
imzalarini tagtyan yazili belgedir
Gunlik raporlarda ve eklerinde en az asagdidaki bilgiler yer alir
1. lsinfiglerin cinsi
2. Hat bilgileri
3. Hareket Saati
4, Dénls Saati
5. Bekleme yerinden galisma mahalline gidis suresi
6. Caligma mahallinden bekleme yerine gidis/dénis slresi
7. lsin fiili baglangic saati
8. lsin fiili bitis saati
9.  Fiili galisma slresi(saat/dakika)
10. lIsin basglangi¢ ve bitig kilometre bilgileri
11. Yapilan is miktar (metre)
12. ’
13. Y i
14.
15.
16.

TCDD’den kaynakh bekleme slresi ve sebebi
3.05

Yukleniciden kaynakli bekleme siresi ve sebebi
Calisilan yer ve yapilan iglerle ilgili detayh bilgiler
Calismanin kontrol ile ilgili agiklamalar
g

Calisma 6ncesi ve sonrasi yapilan dlgim ve kontrol sonuglari

1]
cER
&2‘3“\5\; \Ja“‘
0

Calismalarin  kontrolleri

Ekartman

is Sonu Kontrol ve Kabul Olgiim Parametreleri

ve kabulleri
parametrelerine iliskin degerler ve istenen bilgiler yer aImaI|d|r
Ayri ayri sag ve sol rayin nivelmani,

Ayri ayn sag ve sol raylarin dresaji

AT, \w“
) Is il ARAC

Sube Madir v.

TCDD bu bilgilere ilave bilgi ve dizenleme isteyebilecektir. Gln igerisindeki pargali
calismalarda her bir calisma icin ayri rapor tutulacak olup giin sonu icmal raporu ayrica
tutulacaktir. Giin igindeki tum raporlar birbirleriyle iligkilendirilecektir

icin yapilacak olgumlérd
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Dever,
Burulma,

Her buraj gegcisinin ilgili raya gére kaldirma degderi (Buraj makinesi),

Dever icin gercek / itibari deger karsilastirmasi,

Dresaj icin gergek / Itibari deder karsilastirmasi,

Yer bilgisi

Sag ve sol ray i¢in gocme degeri (Dinamik hat stabilizatérii)
Ise iligkin dokiimoan-gartname veya talimatnamelere gére yapiimasi gereken
Olglimler

4.0.0.
4.0.1.

OZEL KOSULLAR

Makine setleri 1.1.0. maddesinde &zellikleri belirtilen maksimum igletme hizi 160 km/h -
250 km/h olan hizli tren hatlarinda ve maksimum isletme hizi 160 km/saat'den daha
digiik olan konvansiyonel hatlarda kullanilacaktir.

4.0.2
4.0.2.1

Calisma Zaman Aralig

Makinelerin ¢alisma gunleri hafta i¢ci 5 gundir. Normal olarak Cumartesi, Pazar,

Turkiye'deki bayram ve resmi tatillerde ¢alisma yapilmayacak, ancak TCDD’ce gerekli

gorilmesi halinde cumartesi, pazar, bayram ve resmi tatil ginlerinde de calisma

yapilabilecektir. Makineler giinliik en az bir seferde pargasiz tam 4 saat veya pargali

olarak toplamda 4 saat fiili calisma stresi verilecektir. Fiili galisma siiresinin parcah

olarak verilmesi durumunda pargali slreler gun icinde en ¢ok 10 saat icinde

tamamlanacak sekilde diizenlenecektir. TCDD gerekli goriirse, 10 saatlik dilimin

tamaminda galigsma yapilabilecektir. Calisma saatleri trafik ve hava durumuna bagl

olarak gece ve gilindiiz gliniin her saati olabilecektir.

4.0.2.2. Makine setleri igin giinliik 2.400 metre veya haftalik olarak 12.000 metre makineli yol

tamirati yapilmasi, makas buraj makinesi igin glinliik 1 adet veya haftalik 4 adet makas

(170 mt'den uzun makaslar sire hesabinda 2 makas sayilacaktir.) ve 1.000 mt yolun

bakiminin yapiimasi durumunda TCDD’nin o giin veya o hafta igin daha fazla calisma

yaptirmama hakki vardir. Bu durumda gunlik 4 saat veya haftalik 20 saatlik fiili calisma

sUresi verilmig kabul edilir. Yuklenicinin galisma slresinin dolmadi§i gerekgcesiyle
calismaya devam etmeyi isteme hakki yoktur.

4.0.2.3. Caligmalar, TCDD'ce belirlenecek hat kesimlerinde ve yerlerde yapilacaktir. Makine

setleri ile glinlik 2.400 metre Ustyap: iyilestirmesi, makas buraj makinesi ile de giinliik 1

adet makas tamirati Ongoériilmekle birlikte gerek TCDD’den kaynakli gerekse
yUkleniciden kaynakli yapilamayan iglerin kapatilmasina yénelik TCDD’ce daha fazla
calisma yapilmasi istenebilecektir. Gunlik veya haftalik calisma sirelerini veya is

miktarlarini arttirma hakki sadece TCDD'ye aittir.

4.0.2.4. TCDD gerek teknik gerekse diger nedenlerden dolayr ginlik calisma yaptirmama

hakkina sahiptir. Calisma yaptinimayan giinlerdeki eksik calisma, daha sonraki
tarihlerde fazla ¢aligma izni verilerek kargilanacaktir.

4.0.2.5. Yklenici, kendisine verilen guinliik caligma streleri, makinelerin ara nakliyesi, kendisinin
yapacag! yer degigiklikleri ile TCDD ile isbirligi bakimindan kendisine yéneltilen talepleri
yerine getirmekle ve calisma bolgesindeki TCDD yetkilisinin talimatlarina uymak

zorundadir.

4.0.2.6. Yuklenici hattan gikarak yolu seyrusefere agmadan énce, seyrusefepemmyetl can ve

mal glvenligi agisindan TCDD yuk gabarisi dahilinde herhangl..b eng Zeme, alet,
edevat vb.) birakmayacaktir.
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TCDD

4.0.3.

4.0.4.
4.0.5.

4.0.6.

4.0.7.

4.0.8.

4.1.0.
41.1.

4.1.2.

4.1.3.

4.1.4.

4.0.2.7.

Yolda gunlik ¢aligmalarin tamamlanmasini miteakiben ylklenici o glinki ¢alismalarin
tamamlanarak yolun seyrusefere uygun olduguna ve yik gabarisi dahilinde herhangi bir
engel birakilmadigina dair yazili taahhitte bulunacaktir. Yol bu taahhiidiin alinmasindan
sonra TCDD’ce seyrusefere acilacaktir. Yuklenicinin kusurundan dolayi yolda deray vb.
bir olayin meydana gelmesi halinde sorumluluk yukleniciye aitti. TCDD kontrol
teskilatinin o gunkiu c¢alismalar hakkinda olumlu rapor vermesi, yiklenicinin
sorumiulugunu ortadan kaldirmayacaktir.

Cahsmalar sonrasinda yoldan gikacak malzemeler toplanarak TCDD’nin gosterdigi yere
ve TCDD'nin istedidi sekilde teslim edilecektir.

Makinelerin yakit dahil tim sarf malzemeleri, ylklenici tarafindan saglanacaktir.

Makineler isletmeye hazir vaziyette, genel bakim gérmuis olacaktir. Teklif edilecek tim
makinelerin Gretim yili 1990 ve Gzeri olacaktir.

Kontrol hizmetlerinde, mukavele siresince kullaniimak tzere A1 ve A2 gurubu makine
gruplart igin dérder (her bir makine grubu igin 4 adet) adet karayolu araci, yakit, kasko,
bakim vb. tim masraflan yiikleniciye ait olmak lizere A1 ve A2 gurubu grubu makine
yUklenicileri tarafindan mukavelenin imzalanmasini muteakip 15 gin i¢erisinde TCDD'ye
teslim edilecektir.

Calismalar sirasinda firma elemanlari ile TCDD elemanlarinin anlagmasini teminen
yeterli sayida gerekli terciman firmaca temin edilecek ve is mahallinde
bulundurulacaktir.

Yiklenici idarenin merkezinde kullanilmak uzere 6zellikleri idare tarafindan
belirlenecek 3 adet bilgisayari (her bir makine grubu igin 3 adet) isyeri tesliminden 6nce
temin ederek ldareye teslim edecektir.

PERSONEL

Belirtilen sayilar her makine i¢in minimum olmak kaydiyla; Buraj makinesi igin 2,
Regulator igin 1, Stabilizator igin 1, Makas buraj i¢in 3 ve Ray taglama makinesi i¢in 2
operatdr bulundurulmasi gerekmektedir.

Her makine igin is mahallinde bulunmasi gereken personelin gérevieri, vasiflar, sahip
oldugu belgeler ve sayilari hakkinda detayli bilgi, yer tesliminden énce TCDD'ye
verilecektir ve TCDD’nin onayi sonrasinda ¢alismaya haiz olacaktir. Personel degisikligi
igin TCDD’nin onayi alinacaktir. Asil personelin gbrevini ifa edememesi durumunda 10
gun icerisinde gerekli sartlart saglayan yeni personel temini gerceklestiriiememesi
halinde ¢alisma yapilamayan her gin igin yukleniciden kaynakli caligiimamasi
durumunda uygulanacak iglem uygulanir.

4.1.1. maddesinde belirtilen sayidaki tUm makine operatorleri, kullanacad: makine
sinifindaki ayni veya baska tip demiryolu bakim makinelerine ait en az 5 yil, kullanacak
oldugu makine turine (buraj, regilator, stabilizator vb.) ait en az bir yillik ve kullanacag:
makine modeline (09 CSM, SSP100 vs.) ait ehliyete sahip olacaktir.

Yuklenici caligmalar sirasinda kullanacagi muhtemel tiim personelin kimlik bilgileri, hangi
iglerde calisabilecegi, personelin hangi demiryolu idaresinin caligmalarinda hangi
gorevle yer aldigi, hangi tip demiryollarinda ¢aligtigi (hizl, konvagsjyonel hat, hafif rayl
sistemler vb.), tiim personel igin personelin yapacadi is igin geré ‘ nyeterllllge sahip
oldugunu gosterir belgelere ait bilgilerin de (egitim, sinay hllyet (4;,\1 3, 415
maddelerinde belirtilen belgeler vb.) yer aldigi liste ve bu-listed :y.;‘r alan “personelin
sahip oldugu belgelerin birer sureti her bir }aklne ve aletin: l§'e; 7ra§léimd’smdan once
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4.1.5.

4.1.6.

4.1.7.

4.1.18.

4.2.0.
4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4.

4.2.5.

4.2.6.

4.2.7.

4.2.8.

TCDD'ye verilecektir. TCDD'ce talep edilmesi halinde belgelerin asillar ibraz edilecektir.
Yuklenici calismalarinda bu listede yer verdidi personeli kullanacaktir. Bu sebeple
listelerde yedek personellere de yer verilecektir. Calisacak tim personel “Demiryolu
emniyet kritik gérevler yénetmeligi” ve “TCDD Isletmesi Genel Mudurlugu Saglik ve
Psikoteknik Yénergesi” nde belirtilen sartlara haiz olacaktir.

Firmaca gérevlendirilen personelin kalacak yer, yemek, saglk, temizlik, fazla mesai ve
diger tum ihtiyaclari firmaca saglanacaktir. Bunun igin gereken techizat ve hizmet firmaya
ait olacaktir.

Makineler yuklenicinin personeli tarafindan kullanilacaktir. Gorevli personelin micbir
sebeplerle galisamamasi halinde; yuklenici 48 saat iginde ehliyetli yeni yedek personeli
temin edecektir.

Makinelerin ve diger demiryolu araclarinin TCDD Hatlarinda ¢aligtinimalarindan énce,
ozel sektére yénelik Kurulusumuzca diizenlenen “Demiryolu Uzerinde, Kenarinda ve
Yakininda Ugiincii Sahislar Tarafindan Yapilacak, Yol Bakim ve Insaat Calismalarinda
Uyulacak Emniyet Kurallarina Dair 551 Numarali Genel Emir’ inin, Hatlarimizda
calisacak tim ylklenici personellerine (operator, terciman, yardimci personel, yol bakim
iscileri vb) aldinlacaktir. Bu egditim sonucu alinan belgeler ¢alismalar sirasinda TCDD
yetkililerince istendiginde ilgili personel tarafindan ibraz edilecektir.

Yiklenici igin ifas| sirasinda TCDD trafik kurallarina ve yararlakteki is guvenligi ve is
saglidi mevzuatina uymak ve gerekli tedbirleri almak zorundadir.

MAKINELERIN PARK VE NAKIL iSLEMLERI

Sézlesme suresince makinelerin Tirkiye icerisindeki trenle tasimalarinda olusacak
masraflar ylkleniciye ait olacaktir.

Makinelerin Tirkiye'yve geldikten sonraki nakilleri ve g¢aligmalan TCDD yetkililerinin
direktifteri dogrultusunda olacaktir. Nakil mesafeleri mimkin oldugunca kisa tutulmasina
calisilacaktir. Soduk ve sicak transferde gecen sureler icin herhangi bir 6édeme
yapiimayacaktir. Transfer yapilan gin iginde ¢alisma siresi verilemezse bu siire diger
glinlerde veya tatil glinlerinde telafi edilecektir.

Makinelerin tren dizisi ile sevk edilmeleri durumunda olusacak masraflar yuklenici
tarafindan karsilanacaktir. Makineler tren dizisi olarak gekilebilmesi i¢cin gereken UIC
sartlarina sahip olacaktir.

Makinelerin tren dizisi olarak nakli sirasinda makinelerde olusabilecek hasarlarin
Onlenmesi amaciyla gerekli emniyet tedbirlerini almak (zere firmaca yeterli sayida
personel makinelere refakat ettirilecektir.

Makinelerin kendi baslarina seyahatlerinde aragta mutlaka yetkili bir TCDD personeli
bulunacaktir.

Araclarin birbirleriyle haberlesmesi icin gerekli haberlesme araglarini yiklenici, trafikle
ilgiti haberlegsme araclarini ise TCDD temin edecektir.

Tum demiryolu makineleri, kendi basina ve sevk sirasinda tren dizisi icinde her iki yéne
en az 80 km/saat hizla seyretmeye musait olacaktir.

Makineler, kendi baglarina seyirlerde, TCDD’ce aksi belirtiimedikce lehw'{fenHatlarmda
4.2.9da belirtilen hizda, konvansiyonel hatlarda ise 4.2.9°da beh/rtlien -
boélgedeki hizh yuk trenleri livre hizlarina gore hargket edecektlr '
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4.2.9. Makineler park edildigi istasyon ve saydinglerden gunlik calisma mahallerine gidis ve

4.2.10.

4.2.11.

4.2.12.

4.3.0.
4.3.1.
4.3.2.

4.3.3.

4.3.4.

donls seyirlerini kendileri yapacaktir.

Yol makinelerinin ve personele ait vagon vb. techizatin park edilecedi istasyon veya
saydingler TCDD tarafindan belirlenecektir. Bu istasyon veya saydingler belirlenirken
calismanin yapilacagi yere gére yolda gegen sirenin en aza indiriimesine ve buralara
mutlaka karayolu ulagiminin olmasina dikkat edilecektir. Is ilerleyisine gére makinelerin
ve techizatin park edilecedi istasyon veya saydingler degistirilecektir. Bu sebeple tim
techizat bu sekildeki nakillerin kolayca yapiimasina uygun 6zelliklerde, seyyar olacaktir.

Park yerlerinde makine veya yiikleniciye ait tim teghizatin givenligini yuklenici temin
edecektir. Guvenlikle ilgili TCDD’nin herhangi bir sorumlulugu bulunmayacaktir.

Makinelerin ve diger demiryolu araclarinin TCDD Hatlarinda seyredebilmesi igin
asagidaki hususlarin firmaca saglanmasi gerekmektedir.

e Makine ve diger demiryolu araclari ekli TCDD Gabarisine uygun olacaktir. Makine ve
diger demiryolu araglarina ait 6lgekli AutoCAD gizimleri (6n, arka ve yan gérintilu
olarak) basili ve dwg formatinda dijital olarak TCDD’ye teslim edilecektir.

e Fren sistemleri UIC 543’e uygun olacaktir. Uygunluga iligkin belgeler TCDD’ye teslim
edilecektir.

¢ Makine ve dijer demiryolu araglannin revizyonlari yapilmis olacak ve revizyon
gecerlilik tarihi ara¢ Gizerinde yazili olacaktir.

e Kasko veya makine kirlmasi genis kasko teminatini kapsayan sigortalar ve 3.Sahis
Mali Mesuliyet sigortalan firmaca yaptirilacak ve tasimalarin yapilacag tarihlerde
policelerin gecerliligi belgelenecektir.

e Aracg/araclarin adi, markasi, aracin tanitici ve ayir edici numarasi (sase numarasi),
makineye trenle sevk sirasinda refakat edecek personel bilgileri, aracin azami
cekilebilme hizi, dingil adedi, fren adirig firmaca tagima 6ncesinde yazili olarak
verilecek ve bu belgede “Makine ve diger demiryolu araglarinin tim belgelerinin
tamam olup trafik emniyeti agisinda sevkinde sakinca yoktur” ifadesi bulunacak ve
sirket yetkilisi tarafindan imzalanacaktir.

MAKINELERIN GALISTIRILMASI
Makineler (A1 ve A2 grubu) Hizli Tren ve Konvansiyonel hatlarda ¢alistirilacaktir.

Buraj makinesi, balast reglilatorii ve stabilizatdér makinelerinin set olarak, makas buraj
makinesi ise minferit olarak calisacaktir. Set igerisindeki makinelerden herhangi birisinin
calisamamasi durumunda diger makineler de c¢alistinimayacaktir. TCDD'nin set
icerisindeki makineleri munferit olarak calistirma hakki sakhidir.

Makas buraj makinesi ile yapilacak olan makas tamiratlarinda, makasin girig ve
cikisindan (sapanlar dahil) itbaren 50 mt.'ye kadar yol tamirati da makas tamirati
igerisinde degerlendirilecektir.

Ustyapi iyilestirme calismalan kapsaminda iyilestirme yapilacak kesimler, énceden
TCDD ve Firma yetkililerince 6n incelemeden gegirilecektir. Calismalara kadar burada
yapiimasi gereken hazirliklar (kliglik malzemelerin sikiimasi/degisimi, J«mkriraverslerln
degigtiriimesi, ray degistiriimesi/kaynaklanmasi vb.) tespit edrlere e

alinacaktir.
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Makineli calismalar dncesi yolun hazirlanmasi (kiigiik malzemelerin sikilmasi/degisimi,
kirkk traverslerin degistiriimesi, ray degistiriimesi/kaynaklanmasi vb.) konvansiyonel
hatlarda TCDD elemanlarinca, hizl tren hatlarinda yiklenici firmanin (A1 grubu) ekipleri
tarafindan yapilacaktir. Poz ¢aligmalan digindaki iyilestirme caligmalari igin yapiimasi
gereken balast takviyesi, balastin vagonlara yiiklenmesi ve gerekli yerlere bosaltiimasi
makineli caligma yapacak yiklenici (A1 ve A2 gurubu) tarafindan yapilacaktir. Bu is igin
balast vagonlar yiklenici (A1 ve A2 gurubu) tarafindan temin edilecek olup istenmesi
halinde makinistleri ile birlikte lokomotif, TCDD’den Ucretsiz olarak temin edilebilecektir.
Bu amacla makine gruplari ile birlikte en az 150 m®, makas buraj makinesi i¢in en az 60
m® balastin tasinabilecegi kadar balast vagonu vyiiklenici tarafindan hazir
bulundurulacaktir.

Makineli gcaligmalarda kullanilanacak buraj ve makas buraj makineleri ile, kaldirma
miktari 0-20 mm arahiginda olmasi durumunda tek capa, kaldirma miktart 20-50 mm
aralijinda olmasi durumunda ¢ift capa buraj tamirati yapilir. Tek seferde 50 mm den
daha fazla kaldirma yapilmayacaktir. Kaldirma miktarinin 50 mm.den buyiik olmasi
durumunda, birden fazla seferde tamirat tamamianacaktir.

Yollardaki galigmayi engelleyen techizatla (ATS cihazi, ray kiri§i algitama sistemi, baliz,
budlek, bondik, takoz vb.) ilgili karar TCDD yetkililerince verilecektir. Sékillecek olmasi
durumunda sékim islemi TCDD yetkililerince veya TCDD yetkililerinin onayi ve kontroli
altinda firmaca yapilacaktir.

Tim yol calismalarina TCDD teknik personeli refakat edecektir. lyilestirme
caligsmalarninda TCDD personelinin kararlarina gére hareket edilecektir.

Caligmalarda alinmasi gereken emniyet tedbirleri firma sorumlulugunda olacaktir. TCDD
elemanlarinca ilave olarak istenen tiim tedbirler de firmaca alinacaktir.

Buraj makinesi ile galismalar TCDD elemanlarinca goésterilecek sabit noktalara,
aplikasyon kaziklarina veya deger alinabilen direkler varsa bunlardan degder alinarak
yoksa yiuksek noktalara uyulmak suretiyle yapilacaktir. Calisma sirasinda kullanilacak
yontem, TCDD elemanlarinca belirlenecektir.

Hizl tren hatlarinda TCDD’ce aksi belirtiimedikce buraj makineleriyle yapilacak ¢alisma
oncesi yuklenici firma tarafindan maniel (topografik) 6lgciim yapilacaktir. Yapilan maniiel
6lelim sonuglari makinelerin bilgisayar sistemlerine yiklenebilecektir.

Konvansiyonel hatlarda da yolun maniiel olarak (topografik) élgimi yuklenici tarafindan
yapllacak ve bu dederlere gére Ustyapi iyilestirmesi yapilacaktir. Yapilan maniiel 6lglim
sonuglari makinelerin bilgisayar sistemlerine yiiklenebilecekti. TCDD’ce gerekli
goriilmesi halinde konvansiyonel hatlarda makinelerin 6iglim sistemleriyle de lglim
yapilarak calismalar buna gére yapilabilecektir.

Ustyap! iyilestirme ncesi ve kabul galigmalari igin tim éigtimler (elle yapilan topografik
6lgtimler, makine ile yapilan geometrik olgtimler vb.) yukienici tarafindan bedelsiz olarak
yaptlacaktir. Bu igler icin yeteri miktarda topografik dlgim ekibi, ¢alismalarda hazir
bulundurulacaktir.

Makineli galisma sonunda, balast yatagi ekli balast profillerine getirilecek, balast seviyesi
ise hizli tren hatlarinda travers seviyesinden 4 cm asagiya, konvansiyonel hatlarda ise
travers seviyesiyle ayni seviyede getirilecektir.
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4.4.0.
4.4.1.

4.4.2.

4.4.3.

4.4.4.

5.0.0.
5.1.0.
5.1.1.

5.1.2.

5.1.3.

5.1.4.
5.1.5.

5.1.6.

5.2.0

5.2.1.

bulunan donanimlar vb.) balast regulatéri tarafindan alinamayan fazla balastlar
gerekirse is glcl ile temizlenerek istenilen profile getirilecektir.

MAKINELERIN TURKIYEDEKi TAMIR VE BAKIMLARI

Makinelerin tamir ve bakimlari giinlik calisma saatleri disinda, hafta sonlari veya tatil
ginlerinde firma elemanlarinca yapilacaktir.

Makinelerin bakim ve tamirleri igin gereken tiim malzeme ve yedek parga temini ve
masraflari firmaya ait olacaktir.

Yiklenici her tir makine arizasini en kisa zamanda gidermeyi ve muhtemel is disi kalma
siresi ile makine arizasinin tarin TCDD’ye bildirmekle yukimitdr.

Makinelerin arizalarinin giderilmesi igin arizanin TCDD’ye bildirildigi tarihten itibaren
14(ondért) gin sire taninacaktir. 14 gun iginde anzanin giderilememesi durumunda
asagida belirtilen sekilde cezai islem uygulanacaktir.

a) Makinelerin arizalarinin toplamda 24 giinden kisa siirede ¢ézilmesi halinde

ilk 14 glin ceza uygulanmayacak, takip eden 10 giin boyunca isin ilgili oldugu is
birimine ait toplam bakim bedellerinin %o1’i (binde biri) oraninda,

b) Makinelerin arizalarinin toplamda 24 ginden kisa sirede ¢dzulmemesi halinde
Firmaca ayni ézelliklerde ve sarthame sartlarini saglayacak bagka bir makine getiriimesi
gerekmektedir.

ilk 14 giin ceza uygulanmayacak, takip eden 10 giin boyunca igin ilgili oldugu is
birimine ait toplam bakim bedellerinin %01’i (binde biri) oraninda, 24. giiniin sonunda yeni
makine getirilmemis ise %¢2’i (binde ikisi) oraninda ceza uygulanmaya baslayacaktir.

KABUL iSLEMLERI
Genel Sartlar:

Caligsmalar sonunda hazirlanan tim raporlar (Is sonu kontrol ve kabul) ve odlgiim
sonugclar TCDD yetkililerince ve yuklenici tarafindan imzalanacaktir.

Kabul él¢timleri TCDD'nin kendine ait veya 3. sahislara ait baska araglarla yapma hakki
sakll kalmak Uzere yikleniciye ait araglarla ve/veya topografik olarak yapilacaktir.
Olguimlerin ne sekilde yapilacagina TCDD yetkilileri karar verecektir.

TCDD'ce gerekli gérilmesi halinde, yolun kotuna getirilip getirilmedigi veya calisma
6ncesi verilen degerlere goére ustyapi iyilestirmesi yapilip-yapiimadidi topografik
Slgimlerle kontrol edilecektir.

Tim 6lglimlerde elde edilen degerler sakianabilir ve kiyaslanabilir olacaktir.

Tum olgim verileri dijital ve basili bigimde grafik ve sayisal olarak TCDD'ye teslim
edilecektir.

Kullanilacak tim 6l¢im aletlerinin (total station, gios, nivo vb.) ise baglamlmadan once
giincel kalibrasyon belgelerinin astllari idareye teslim edilecektir.

Is Sonu Kontrol (Makineli ve Makinesiz Tiim iyilestirme Qall§ma|aA_ : |{1)h

Gunluk ig bitimini miteakip iyilestirme yapilan yol/makaslar, |y|Ie§turmei gal|§malar|
sonras! (madde 3.0.4, 3.0.5) TCDD yetkili elemanl inca kontrol edllecekfly’
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5.2.2

5.2.3.

5.24.

5.3.0.
5.3.1.

5.3.2.

5.3.3.

5.4.0.

5.5.0.

5.6.0.

Is sonu kontrollerde, elde edilen dederler EN 13231’e ve ilgili dokiimanlarina uygun
bulunmast halinde TCDD elemanlarinca belirlenecek hizlarda yol trafie acilacaktir.
Calisma sonrasi 6lglilen ve kontrol galismalarinda kullanilan bu bilgiler giinlitk raporlara
eklenecektir. Hat isletme hizinda agilacaktir, makine kusur veya arizalari nedeniyle tren
trafigi tekayyudat ile agilirsa tren seyir strelerinde olusacak kayiplar yikleniciye fatura
edilecektir.

Elde edilen degderlerin EN 13231’e ve ilgili dokiimanlarina uygun bulunmamasi halinde
hat trafige agilmadan énce tekrar yolun iyilestirmesi madde 5.4.0’e gore yapilarak ig sonu
kontrol islemleri tekrarlanacaktir.

Herhangi bir sebeple ginlik ¢alismanin yarim kalmasi veya is sonu kontrol icin gerekli
dlciimlerin yapilamamasi veya 6lgiim sonuglarinin uygun bulunmamasi ve iyilestirmenin
hemen tekrar yapilamamasi durumunda giinlik raporda konuyla ilgili detayll agiklama
yapilir. Gerekli emniyet tedbirleri ainarak TCDD elemaniarinca belirlenecek hizlarda yol
trafige acilir. Hattin is sonu kontrol iglemleri mimkin olan ilk isglininde yapilr. Her iki
gunliik rapor birbiriyle iligkilendirilir. Hattin tekrar iyilestirmesi yapiimasi gerekli ise madde
5.4.0’e gore islem yapilr.

Gegici Kabul islemleri (Makineli ve Makinesiz Tiim lyilegtirme Galigmalan igin):

Gegici kabul iglemleri, galismanin tamamlanip is sonu kontrolli yapilan hat izerinden en
az 2 en ¢ok 4 hafta sire ile trafik gegmesinden sonra yapilacak dlgim sonucu elde
edilecek calisma kabul élgiim parametrelerine (madde 3.0.4, 3.0.5) gére TCDD yetKili
elemanlarinca yapilacaktir.

Elde edilen degerler ve sapmalar EN 13231°e ve ilgili dokiimanlarina uygun bulunmasi
durumunda yolun kabuli yapilacaktir. Kabul islemlerinde kullamlan &lciim sonuglari
gunlik rapora eklenecektir. Hattin kabul dlgiim sonuglarnnin bulundugu ginlik rapor ile
kabul 6lglim sonuglarinin bulundugu gunlik rapor birbirleriyle iligkilendirilecektir.

Elde edilen degerler ve sapmalar EN 13231'e ve ilgili dokiimanlarina uygun
bulunmamas! durumunda yolun kabulQi yapilmayacaktir. Giinllk raporda konuyla ilgili
detayl agikilama yapilir. Gerekli emniyet tedbirleri alinip, yapilacak hiz kisitiamalarina
TCDD elemanlarinca karar verilerek yol trafige agik tutulur. Bu durumda madde 5.4.0.e
gore iglem yapilir. Hattin is sonu kontrol élgim sonuglarinin bulundugu giinlikk rapor ile
kabul dlgtim sonuglarinin bulundugu rapor birbirleriyle iligkilendirilecektir.

is sonu kontrol ve kabul sonucunda yapilan isin uygun bulunmamasi halinde, uygun
bulunmayan kesimlerin iyilestirmesi yuklenici tarafindan tekrar yapilacaktir. Bu
calismalar igin yapilan is miktarlari, yolun daha énceki iyilestirme tarihi, caligma siresi
ve dider konular ile ilgili agiklamalar giiniiik raporda belirtilecektir.

Is sonu kontrol ve kabul sonucunda yapilan isin uygun bulunmadi§i ve yiiklenici
tarafindan tekrar iyilestirme yapildigi yerlerin, kabul edilen ve edilmeyen tim iyilestirme
calismalari i¢in harcanan fiili calisma sireleri TCDD’ce verilen fiili galisma sirelerine
dahil edilir. Ustyap! iyilestirmesi yapilan yol miktari olarak sadece kabulll yapilan hat
uzunlugu kabul edilir.

TCDD'den kaynakl sorunlardan dolayi (yol malzemelerindeki veya altyapidaki sorunlar
vb.) iyilestirme sonrasi toleranslarin tutturulamamasi halinde bunun nedeninin
TCDD'den kaynakl oldugu gerekgeleri ile birlikte TCDD yetkili elemanja
tarafindan ayrica bir tutanak diizenlenecek ve rapora eklenerek -bu Kesimler:teslim

alinacak ve buralarda trafikle ilgili gerekli onlemlylﬁarak yol traflge a

yoliarin kabulll yapilmis sayilacaktir.
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UCRETLENDIRME

A1 ve A2 grubu isler icin hak edisler, kabulli yapilmis is miktarlari Gzerinden aylik
dénemler halinde diizenlenecektir. Aylik dénem; her ayin ilk glinil baslar, son giini biter.

Tek capa buraj tamiratlarinda, ilgili maddelerde belirtilen kapasiteler, ¢ift ¢apa buraj
tamiratlarinda ise bu kapasitelerin %50'si dikkate alinacaktir. Cift ¢apa i¢in herhangi bir
ek ddeme yapilmayacaktir.

Tamiratin birden fazla seferde yapiimasi durumunda (Kaldirma 50 mm.nin Gzerinde ise)
her seferden sonra regilatér calistirilacak buraj ve regulatér galigmalarinda her sefer
icin ayr 6deme yapilacaktir. Stabilizatér, kaldirma isleminin tamamlanmasindan sonra
bir sefer calistinlacaktir.

Yiikleniciden kaynaklanan sebeplerden dolayi (makine arizasi, personel sorunlari, seyir
kayiplari vb.) calisilmayan sireler saat olarak giinliik raporlarda kaytt altina alinir.

Yikleniciden kaynakli ¢alisiimayan her tam gun igin yukleniciden kaynakl 4 saat fiili
calisiimayan siire kabul edilir.

Calismaya basladiktan sonra yikleniciden kaynak!i sebeplerle ¢alisma yapilamamasi
durumunda bir gunlik calisma siresi igerisinde daha énceden belirtiimis TCDD'ce
verilecek fiili calisma zaman aralifi 4 saatten az ise 4 saatten, fazla ise verilen fiili
calisma stiresinden galisilan strelerin toplaminin dustimesinden sonra kalan siire kadar
yikleniciden kaynakli fiili calisiimayan sire kabul edilir. Yikleniciden kaynakli
calisiimayan streler TCDD’ce verilen fiili galisma surelerine dahil edilir.

Hak edis déneminde makine setleri icin TCDD'ce verilen fiilli gaisma siresinin 600
metre/saat (cift capa yapilan kesimlerde 300 metre/saat) ile garpimi sonucu bulunacak
is miktari, ayni donemdeki yapilan gercek is miktarindan fazla ise aradaki ig farkinin
s6zlesmedeki o ise ait birim fiyatlarla carpilmasi sonucu bulunacak tutarin %30'u kadar
ceza kesilir.

Hak edis déneminde, diz yol iyilestirme disinda makas tamirati igin firmaya verilen fiili
calisma siresinin dorde bolinmesiyle bulunacak makas sayisi, tamirat yapilan makas
sayisindan fazla ise; aradaki makas sayisi farki igin, verilen ortalama birim fiyatlar (tim
makas tipleri igin verilen birim fiyatlar makas sayilari ile carpilarak toplanacak ve bulunan
toplam tutar toplam makas sayisina bélinmesi ile elde edilecek ortalama birim fiyat) ile
carpilmasi sonucu bulunacak tutarin %30'u kadar ceza kesilir.
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v BiR YIL SUREYLE BAKIMLARININ YAPILMASI %
TCDD IDARI SARTNAMEYE EKLENECEK HUSUSLAR TCDD
3
EK:
Teklif Edilen Makine Bilgileri
Makine Tipi Uretici Tipi Uretim | Saatlik
Firma Yih Kapasitesi

A1.1.Buraj Makinesi

A1.2.Balast Regilatéri

A1.3.Stabilizatsr

A1.4.Makas Buraj Makinesi

A2.1.Buraj Makinesi

A2.2.Balast Regilatért
A23Stabilizatsr | I
A24.Ray TaslamaMaiinesi | | | |
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